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Kierunek studiow: Zarzadzanie i Inzynieria Produkcji

Przedmiot: Produkcja addytywna

Profil ksztatcenia: praktyczny

Poziom ksztatcenia: studia | stopnia

Liczba godzin

1

w semestrze |

Vil

Studia stacjonarne
(w/éwllabl/prle)*

14¢éw

Studia niestacjonarne
(w/Ew/lab/prle)

12¢w

JEZYK PROWADZENIA
ZAJEC

polski

WYKLADOWCA

FORMA ZAJEC éwiczenia

CELE PRZEDMIOTU

Celem zajec¢ jest przedstawienie tematyki zwigzanej z tematyka nowoczesnych metod produkcii
przyrostowej. Charakterystyka metod produkcji addytywnej wraz z jej zastosowaniem

Odniesienie do efektow uczenia sie

Opis efektow uczenia sie

Sposob weryfikacji efektu

Efekt kierunkowy PRK uczenia sig
WIEDZA
ZIP_W06 P6U_W w zaawansowanym stopniu posiada wiedze | case study, praca w grupach
P6S_WG w zakresie charakterystyki i metod produkcii
przyrostowe; i jej zastosowania
ZIP_W07 P6U_W W zaawansowanym stopniu zna nowe Dyskusja problemowa w trakcie
P6S_WG trendy i technologie produkgji: produkcja zaje¢, case study, praca w grupach
addytywna rapid prototaping
UMIEJETNOSCI
ZIP_U06 P6U_U potrafi identyfikowa¢, analizowac i wyjasnia¢ | case study, praca w grupach
P6S_UW zjawiska w procesach produkcji addytywne;
ZIP_U08 P6U_U Potrafi dokona¢ krytycznej analizy Dyskusja problemowa w trakcie
P6S_UW, inz. istniejgcego rozwigzania technicznego w zaje¢, case study, praca w grupach
realizacji proceséw produkcji
KOMPETENCJE SPOLECZNE
ZIP_K01 P6U_K Jest gotow do krytycznej oceny posiadanej | rozwigzywanie przyktadowych case
P6S_KK wiedzy i odpowiednio okresla priorytety study w trakcie trwania ¢wiczen.
stuzace realizacji okreslonego celu z Praca w grupach — warsztaty.
uwzglednieniem dobrych praktyk
inzynierskich i zarzadczych.

Nakifad pracy studenta (w godzinach dydaktycznych 1h dyd.=45 minut)**

Stacjonarne
udziat w wyktadach =
udziat w éwiczeniach = 14

przygotowanie do ¢wiczen = 18 wykonanie zadarn, analiza

literatury

przygotowanie do wyktadu =
przygotowanie do egzaminu =
opracowanie case study = 14

Niestacjonarne
udziat w wyktadach =
udziat w éwiczeniach = 12

literatury

opracowanie case study =

przygotowanie do éwiczen = 18 wykonanie zadan, analiza

przygotowanie do wyktadu =
przygotowanie do egzaminu =

16




e-learning =

zaliczenie/legzamin = 2

konsultacje = 2
RAZEM:50

Liczba punktéow ECTS:2
w tym w ramach zaje¢ praktycznych:2

e-learning =

zaliczenie/egzamin = 2

konsultacje = 2

RAZEM: 50

Liczba punktéw ECTS: 2

w tym w ramach zaje¢ praktycznych:2

WARUNKI WSTEPNE

TRESCI Tresci realizowane w formie bezposredniej: MS Teams
PRZEDMIOTU Produkcja addytywna: Klasyfikacja dot. rodzaju surowca i sposobu jego przetworstwa (technologia FMD,
SLA,SLS, SLM)
Optymalizacja produkcji, wykorzystanie potencjatu
Optymalizacja komponentéw i redukcja masy
Zmniejszenie kosztdw materiatow
Elastyczna realizacja wymagan klienta
Przemystowe techniki wytwarzania- rapid prototyping (3D), przetwdrstwo tworzyw sztucznych
LITERATURA 1. France A.K. ,Kompendium wiedzy o druku 3D!", Wydawnictwo Helion, Gliwice 2014
OBOWIAZKOWA
LITERATURA 1. Hunger M., Rudawski A., Fraczek-Szczypta A., Zastosowanie technologii druku 3D do
UZUPELNIAJACA otrzymywania kompozytow polimerowo-weglowych, Materiaty Konferencji Mtodych Naukowcow
nt.: Nowe wyzwania dla polskiej nauki, Krakow 2017
METODY W formie bezpo$redniej: mini wyktad wprowadzajacy informacyjno - ploblemowy wraz z prezentacjg
NAUCZANIA multimedialna, dyskusja, case study, zadania warsztatowe, praca w grupach,
POMOCE NAUKOWE | Przyktady projektowania 3D
PROJEKT nd

(o ile jest realizowany w
ramach modutu zajgc)

FORMA | WARUNKI
ZALICZENIA

Zaliczenie pisemne — ocena z realizacji zadania

* W-wyktad, ¢w- éwiczenia, lab- laboratorium, pro- projekt, e- e-learning




